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nventia se refera la un echipament pentru prelucrarea coardelor de vitd de vie, rezultate de
e anuale de fructificare, ca biomaséa densificata sub forma de pelete.

Coardele de vitd de vie reprezinta o sursa energetica importanta, intrucat au o putere calori-
fica ridicata, de 16-18 MJ/kg, comparabild cu cea a lemnelor de foc, iar din punct de vedere chimic
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au un continut mare de carbon, de peste 40%. In ceea ce priveste continutul de substante ligno-
celulozice, coardele de vita de vie au in componentd lignind 24-32%, celuloz& 29-40%, iar hemi-
celuloza este intre 17% si 28%, functie de soi. Continutul mare de substante lignocelulozice, in
special lignina, favorizeaza productia de biomasa densificata sub forma de pelete si brichete.

In prezent, pe plan mondial au fost concepute si realizate tehnologii si echipamente com-
plexe pentru densificarea biomasei provenitd din industria de prelucrare a lemnului, productia
secundara de la diferite culturi agricole (paie, coceni, tulpini de floarea soarelui sau rapita etc),
precum si-materia prim& provenita de la diferite culturi energetice.

Din documentul JP 2013127047 A se cunoaste o metoda de fabricare a peletilor ce folo-
seste n procesul de uscare prin dizolvare celulara un dispozitiv de presare, un cilindru de presiune
pozitionat la partea superioara si la partea inferioara un orificiu de evacuare la partea inferioara,
lemnul zdrobit este umplut in cilindrul de presiune si presat pentru a elimina umezeala printr-un
orificiu de drenaj.

Metoda de producere a peletilor de lemn prin utilizarea aschiilor de lemn generate din
prelucrarea bustenilor intr-o forma predeterminata, aschiile fiind utilizate pentru fabricarea peletilor.

Dispozitivul de presare are un dispozitiv de aspiratie conectat la un orificiu de scurgere ce
dreneaza rapid umezeala scursa din orificiul de scurgere, in timp.ce pistonul de presiune preseaza
lemnul zdrobit la o presiune ultra-inalta.

Mecanismul cu miscare alternativa include un cilindru de actionare care conecteaza un
cilindru hidraulic cu piston cu bield, cu o sursa hidraulica ce furnizeaza ulei sub presiune la piston.

Din documentul US 4147489 A se cunoaste o presd pentru compactarea pulberilor alcatuita
dintr-un cadru interior, glisant intr-un cadru exterior fix care sustine un bloc matrita stationar. Cadrul
interior este deplasat in interiorul cadrului exterior prin intermediul unui cilindru pneumatic cu dubla
actiune. Cadrul interior sustine un piston fix acesta are piston mobil ce este deplasat axial spre si
contra fata de pistonul fix in interiorul cadrului prin intermediul unui cilindru hidraulic cu dubla actj-
une situat n interiorul unei carcase conectatd detasabil in cadrul interior printr-o conexiune
baioneta.

Blocul matritei are o palnie prin care pulberea care urmeaza sa fie compactata este

alimentata in matrita.

Plstonul flx are un aleza) axlal In care se afld o tlJd centrald care este presatd spre presatd
spre blocul matritei cu ajutorul unui arc. Tija centrald permite utilizarea presei pentru fabricarea de
pelete inelare.

Din documentul CN 108527922 A se cunoaste o presa pentru peleti din pulbere de carbon
din biomasa.

Presa este alcatuita dintr-un mecanism de alimentare, un mecanism de presare, un suport
de alimentare, o palnie, un cadru de alimentare, un cilindru de alimentare, o priméa sina de ghidare,
un cadru, un cilindru matritd mijloc, un sablon mijloc, placa de presiune mijloc, o placa de acoperire,
un cadru de blocare.

Cu toate aceste realizari, pentru valorificarea biomasei rezultatd de la taierile Tn uscat ale
plantatiilor de vita de vie nu exista tehnologii specifice, desi cantitatea de coarde colectate de pe
fiecare butuc este 0,350-0,600 kg/butuc, ceea ce inseamna ca de pe suprafata unui hectar se poate
valorifica peste 1200-1500 kg de coarde (s.u.). Valorificarea acestei materii prime ca biomasa
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densificatd are importantd din punct de vedere energetic si al mediului, pentru c& genereaza
depoluarea imediata a solului, apei si aerului, prin conversia acesteia in combustibili regenerabili
valoros (pelete sau brichet) si apoi in energie. Arderea prin incinerare, in instalatii de cogenerare, la
peste 1250°C, a peletelor/brichetelor din biomasa se realizeaza cu un nivel scazut al emisiilor
poluante si face din acest combustibil o solutie viabila, care poate sa contribuie la crearea
premiselor de dezvoltare a “industriei verzi”.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in incalzirea controlata a biomasei.

Echipamentul pentru prelucrarea peletelor din coarde de vitd de vie conform inventiei,
alcatuit dintr-o placa suport pe care este montata o bucsa exterioara care are la partea inferioara un
orificiu de evacuare a peletelui si o glisiera ce inchide camera de presare in timpul comprimarii
biomasei cu o tija a unui cilindru hidraulic alimentat printr-un circuit de alimentare hidraulic, elimina
dezavantajele mentionate si rezolva problema tehnica prin aceea ca bucsa exterioara are montata
la interior o bucsa interioara, interschimbabild, pentru diferite dimensiuni ale peletelor (6 mm, 8 mm,
10 mm, etc.) avand montata o rezistenta electrica pentru incalzire pana la valoarea de 300°C cu
ajutorul unui termoregulator electronic ce primeste informatii de la o sonda de temperatura, de tip
termocuplu, montata in corpul bucsei exterioare.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- se stabilesc operatiile tehnologice de densificare a coardelor de vitd de vie in functie de
modalitatea de colectare, prin tocare sau prin balotarea;

- prin implementarea tehnologiei se valorifica superior coardele rezultate la taierile anuale de
fructificare a vitei de vie;

- se determina valoarea optima a parametrilor care conditioneaza indicii de calitate a
telor fabricate din coarde de vita de vie;

- reducerea consumului energetic pentru procesul de peletizare;

- reducerea duratei procesului de peletizare;

- prin extrapolare, se poate imbunatati calitatea biomasei densificatéd sub forma de pelete si
pentru materii prime provenite din alte categorii.

Tehnologia de valorificare ca biomasa densificatd a coardelor, rezultate de la taierea de
fructificare a vitei de vie, depinde de modul cum se colecteaza materia prima. In practica intretinerii
plantatiilor de vita de vie se disting doud procedee pentru preluarea mecanizata acestora dintre
randurile de vita de vie (fig.1), si anume:

- (A) colectarea cu masini de tocat, cand coardele sunt maruntite, incarcate si transportate la
fabrica pentru densificare;

- (B) colectarea cu masini de balotat, cand coardele sunt balotate, transportate si depozitate
in spatii deschise (soproane) pentru a fi uscate natural.

In functie de aceste conditii s-au conceput doua variante tehnologice pentru pregatirea
coardelor in vederea densificarii sub forma de plete.

O varianta tehnologica (fig.1.A) realizeaza colectarea coardelor dintre randurile de vita de vie
sub forma tocata, cu masini specializate (www.caebinternational.it), dupa care materia prima este
uscata artificial, cu instalatii de deshidratare prin convectie (http://biomass.kiev.ua), iar apoi se
marunteste fin, folosind mori cu ciocanele, care sunt echipate cu site cu orificii de maximum 5 mm.
Materialul macinat este cernut cu o sita din tesatura cu sarma din otel, cu grosimea firelor de 1 mm
si cu dimensiunea ochiurilor de 5 mm. Cernutul, materialul care a trecut prin sita, constituie biomasa

oregatita pentru peletizare, dimensiunea particulelor nu trebuie sa fie mai mare de 4-5 mm. Refuzul

amas pe suprafata sitei se reintroduce la operatia de macinare.

(D
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A doua varianta tehnologica (fig.1.B) realizeaza colectarea coardelor dintre randurile de vita
de vie prin balotare, folosind masini speciale"pentru balotat (www.europruning.eu). Coardele
balotate sunt transportate in spatii deschise sub forma de soproane (farg pereti verticali) si sunt
depozitate pentru a permite circulatia aerului printre baloti, realizand in acest fel uscarea naturala in
aer liber, pana ce umiditatea scade sub 12%, fara consum de energie, pe durata a 70-90 zile,
functie de conditiile climaterice. Dupa uscare, coardele balotate sunt maruntite grosier, folosind
masini speciale pentru tocarea baietilor (www.caebinternational.it) Cordele tocate sunt maruntite
fin, cu mori cu ciocdnele, echipate cu site cu orificii de maximum 5 mm. Ca si la varianta anterioara,
materialul macinat este cernut cu aceleasi echipamente, iar cernutul reprezinta biomasa pregatita
pentru peletizare.

Procesul de lucru pentru peletizare implica supunerea biomasei maruntite la presiuni mari si
fortarea ei s& treaca prin orificiile cilindrice ale unei matrite, operatie tehnologica cunoscuta sub
denumirea de extrudare. Procesul de peletizare propriu-zis este compus din trei faze distincte:
conditionarea umiditatii cu sau fara incalzirea materiei prime, comprimarea (densificarea) peletelor
si racirea produsului finit.

Peletizarea coardelor maruntite se realizeaza cu masini pentru peletizat, de tipul cu matrita
plana dispusa orizontal sau cu matritd cilindrica dispusa in plan vertical (Kaltscmitt, 2009). Dupa
peletizare, biomasa densificata este supusa cernerii cu site, la care dimensiunea orificiilor este 3,15
mm, concomitent realizandu-se si racirea peletelor. Peletele cernute si racite sunt ambalate in saci
in vederea comercializarii.

Calitatea procesul de lucru pentru peletizarea coardelor maruntite depinde de temperatura si
presiunea de lucru a operatiei propriu-zise de densificare. in literatura de specialitate sunt rezultate
privind valoarea optima a acestor doi parametri pentru diferite categorii de biomasa lignocelulozica,
mai putin pentru cea care provine de coarde de vitd de vie. Biomasa provenita din coarde de vita de
vie are caracteristici diferite, datorita structurii si compozitiei materiei prime.

Temperatura si presiunea procesului de peletizare influenteaza direct principalii indici de
calitate ai peletelor, respectiv durabilitatea mecanica (DU) a pletelor, care conform standardului EN
SR ISO 17225/2014 trebuie sa fie = 97,5%, pentru ENplus A; si ENplus B sau = 98,0% pentru
ENplus A, si densitatea in vrac, conform aceluiasi standard, trebuie s& aiba valori intre 600 kg/m?® si
750 kg/m®. In aceste conditii apare necesitatea de stabili regimul optim de lucru al procesului de
peletizare. in fig.3.A se observa ca durabilitatea mecanica (DU) a peletelor este asiguratd numai
daca procesul de lucru se realizeaza cu temperaturi peste valoare T, Si respectiv pentru presiuni
de lucru mai mari de P, iar pentru a nu creste consumul de energie, valoarea celor doi parametri
nu ar trebui s3 depaseasca Tmax Si Pmax. CU alte cuvinte, valoarea optima a temperaturii si presiunii
de lucru trebuie sa fie situate in interiorul suprafetei abed. in acelas timp, densitatea in vrac (DVpin
si DVax) @ peletelor (fig.3.B) este asigurata la temperatura (T'nin) i presiunea (P, iar pentru un
consum redus de energie ar trebui ca valoarea acestor parametri s& se afle in interiorul suprafetelor
abe si fed. La final, suprapunand valorile celor doi parametri, pentru ambele conditii de calitate,
rezultd valoarea optima a temperaturii si presiunii de peletizare.

Pentru a determina in mod real valoarea optimd a parametrilor privind temperatura si
presiunea de lucru s-a conceput un echipament de laborator pentru peletizarea coardelor de vita de
vie maruntite (fig.2). Acest echipament este alctuit dintr-un dispozitiv specific pentru presarea
peletelor din biomasa si care se monteaza pe o presa hidraulica. Dispozitivul de presare are rol de
matritd de peletizare, prevazutd cu un singur orificiu. Acest dispozitiv este alcatuit dintr-o placa
suport 1, prevazuta cu un orificiu 7 de evacuare a peletelui si o glisiera 8, care inchide camera de
presare in timpul comprimarii biomasei. Pe placa suport se fixeaza cu suruburi bucsa exterioara 2 a
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dispozitivului, si in care se monteaza bucsa interioara 3, interschimbabild, pentru diferite dimensiuni
ale peletelor, prevazuta cu un orificiu central pentru presarea biomasei. Pe suprafata bucsei
exterioare se fixeaza rezistenta electrica pentru incélzire 6, introdusa intr-un tub de alama si izolata
cu mica. Alimentarea rezistentei electrice se realizeazad prin intermediul unui termoregulator
electronic 11, care permite reglarea si masurarea temperaturii din zona de presare, ca urmare a
informatiilor primite de la sonda de temperaturd 5, de tip termocuplu, montata in corpul busei
exterioare, cat mai aproape de camera de peletizare. Temperatura poate fi reglata continuu pana la
valoarea de 300°C, prin setarea termoregulatorului 11. Pentru presarea biomasei, dispozitivul este
prevazut cu o tija 4, cu diametrul mai mic decét al camerei de presare cu 0,3-0,5 mm, si care este
fixat pe capatul tijei cilindrului hidraulic 14, prin intermediul unui traductor de forta piezoelectric 12,
echipat cu inregistrator electronic 13. Diametrul camerei de presare (matritei), si respectiv al tijei se
aleg in functie de dimensiunea peletelor (6 mm, 8 mm, 10 mm etc.). Presa hidraulica este de tip
universal, prevazuta pe circuitul de alimentarea al cilindrului hidraulic cu drosel actionat manual 15,
care permite reglarea continuu a presiunii de lucru, de la 0,10 MPa pana la 20,0 MPa, precum si cu
drosel actionat manual pe circuitul de retur al uleiului, pentru a regla viteza de ridicare tijei de
presare 4. Cilindrul hidraulic 14 al presei este cu dublul efect si trebuie s& aiba diametrul pistonului
de cel putin 80-90 mm, pentru ca impreuna cu tija dispozitivului de presare (cu ® 6 mm, 8 mm sau
10 mm) sa lucreaza ca amplificator de presiune, ceea ce va permite reglarea presiunii de presare a
biomasei de pana la 190-200 MPa.

nainte de fiecare utilizare, matrita este incalzita la temperatura de lucru, se verifica vizual
daca nu are defecte sau alt imperfectiuni, dupa care se alimenteaza cu biomasa maruntita si
urmeaza comprimarea portiilor introduse in matrita, la presiunea instalatiei hidraulice prestabilita.
Dupa comprimare se retrage glisiera 8 pentru a permite evacuarea peletelui.

Peletele obtinute, la diferite valori ale temperaturii si presiunii de lucru, sunt testate pentru a
determina durabilitatea mecanica (DU) si densitatea in vrac (DV). Pe baza rezultatelor obtinute se
traseazd graficele din fig.3.a si fig.3.b pentru a determina valorile optime ale parametrilor de lucru
pentru peletizarea coardelor maruntite.
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Revendicari

1. Echipament pentru prelucrarea peletelor din coarde de vita de vie alcatuit dintr-o placa
suport (1) pe care este montata o bucsa (2) exterioara care are la partea inferioara un orificiu (7) de
evacuare a peletelui si o glisiera (8) ce inchide camera de presare in timpul comprimarii biomasei
cu o tija (4) a unui cilindru hidraulic (14) alimentat printr-un circuit de alimentare hidraulic
caracterizat prin aceea ca bucsa (2) exterioara, are montata la interior o bucsa (3) interioara,
interschimbabild, pentru diferite dimensiuni ale peletelor (6 mm, 8 mm, 10 mm, etc.) avand montata
o rezistenta electrica (6) pentru incalzire pana la valoarea de 300°C cu ajutorul unui termoregulator
(11) electronic ce primeste informatii de la o sonda (5) de temperatura, de tip termocuplu montata in
corpul bucsei exterioare (2).

2. Echipament pentru prelucrarea peletelor din coarde de vita de vie conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca circuitul de alimentare al cilindrului hidraulic (14) este prevazut cu un
drosel (15) ce permite reglarea presiunii de lucru de la 0.10 MPa pana la 20.0 MPa, si un alt drosel
(DR+Sh) actionat manual pe circuitul de retur al uleiului hidraulic, ce regleaza viteza de ridicare a
tijei (4) de presare ce preseaza pana la 190-200 MPa.
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Extras din Legea nr. 64/1991 privind brevetele de inventie,
republicata in Monitorul Oficial al Romaniei,
Partea |, nr. 613 din 19 August 2014

Art. 29

(1) Brevetul de inventie este eliberat de directorul
general al OSIM, in temeiul hotaréarii de acordare a
acestuia. Pentru brevetul european, OSIM certifica
validitatea brevetului in Romania, conform legii.

(2) Data eliberarii brevetului de inventie este data la
care mentiunea hotararii de acordare este publicata
n Buletinul Oficial de Proprietate Industrial.

(3) Brevetele se inscriu in Registrul national al
brevetelor de inventie.

Art. 31

(1) Brevetul de inventie confera titularului sau un
drept exclusiv de exploatare a inventiei pe intreaga
sadurata.

(2) Este interzisa efectuarea fard consimtamantul
titularului a urmatoarelor acte:

a) fabricarea, folosirea, oferirea spre vanzare,
vanzarea sau importul in vederea folosirii, oferirii
spre vanzare ori vanzarii, in cazul in care obiectul
brevetului este un produs;

b) utilizarea procedeului, precum si folosirea,
oferirea spre vanzare, vanzarea sau importul in
aceste scopuri al produsului obtinut direct prin
procedeul brevetat, in cazul in care obiectul
brevetului este un procedeu.

Art. 33

(1) Nu constituie Tncalcarea drepturilor prevazute la
art. 315i 32

a) folosirea inventiilor in constructia si in
functionarea vehiculelor terestre, aeriene, precum si
la bordul navelor sau la dispozitivele pentru
functionarea acestora, apartinand statelor membre
ale tratatelor si conventiilor internationale privind
inventiile, la care Romania este parte, cand aceste
vehicule sau nave patrund pe teritoriul Romaniei,
temporar sau accidental, cu conditia ca aceasta
folosire sa se faca exclusiv pentru nevoile
vehiculelor sau navelor;

b) efectuarea oricaruia dintre actele prevazute la
art. 31 alin. (2) de catre o persoana care a aplicat
obiectul brevetului de inventie sau cel al cererii de
brevet, asa cum a fost publicata, ori a luat masuri
efective si serioase in vederea producerii sau
folosirii lui cu buna-credinta pe teritoriul Romaniei,
independent de titularul acestuia, cat si inainte de
constituirea unui depozit national reglementar
privind inventia sau inainte de data la care curge
termenul de prioritate recunoscuta; in acest caz,
inventia poate fi folositd in continuare de acea

- persoana in volumul existent la data de depozit sau a
prioritatii recunoscute si dreptul de folosire nu poate
fi transmis decét cu patrimoniul persoanei ori cu o
fractiune din patrimoniul afectat exploatarii inventiei;

c) efectuarea oricaruia dintre actele prevazute la
art. 31 alin. (2) exclusiv in cadru privat si in scop
necomercial; producerea sau, dupa caz, folosirea
inventiei exclusiv in cadru privat si in scop
necomercial;

d) comercializarea sau oferirea spre vanzare pe
teritoriul Uniunii Europene a acelor exemplare de
produs, obiect al inventiei, care au fost vandute
anterior de titularul de brevet ori cu acordul sau
expres;

e) folosirea in scopuri experimentale, exclusiv cu
caracter necomercial, a obiectului inventiei
brevetate;

f) folosirea cu buna-credinta sau luarea
masurilor efective si serioase de folosire a inventiei
de catre terti in intervalul de timp dintre decaderea
din drepturi a titularului de brevet si revalidarea
brevetului. In acest caz, inventia poate fi folosita in
continuare de acea persoana in volumul existent la
data publicarii mentiunii revalidarii si dreptul la
folosire nu poate fi transmis decat cu patrimoniul
persoanei care utilizeaza inventia ori cu o infractiune
din patrimoniul care este afectat exploatarii
interventiei;

g) exploatarea de catre terti ainventiei sau a unei
parti a acesteia la a carei protectie s-a renuntat.

(2) Orice persoana care, cu buna-credinta, foloseste
inventia sau a facut-pregatiri efective si serioase de
folosire a inventiei, fara ca aceasta folosire sa
constituie o incalcare a cererii de brevet sau a
brevetului european in traducerea initiala, poate,
dupa ce traducerea corectata are efect, sa continue
folosirea inventiei in intreprinderea sa ori pentru
necesitatile acesteia, fard plata si fara sa
depaseasca volumul existent la data la care
traducereainitiala a avut efect.

Art. 40

(1) Procedurile efectuate de OSIM privind cererile de
brevet de inventie si brevetele de inventie prevazute
de prezenta lege si de regulamentul de aplicare a
acesteia sunt supuse taxelor, in cuantumurile si la
termenele stabilite de lege.

(2) Pe intreaga durata de valabilitate a brevetului de
inventie, titularul datoreaza anual taxe de mentinere
in vigoare a brevetului.

(3) Neplata acestor taxe atrage decaderea titularului
din drepturile decurgand din brevet. Decaderea
titularului din drepturi se inregistreaza in Registrul
national al brevetelor de inventie si se publica in
Buletinul Oficial de Proprietate Industriala. Taxele de
mentinere in vigoare pot fi platite si anticipat, in
conditiile prevazute de regulamentul de aplicare a
prezentei legi, pentru o perioada care nu poate
depasi4 ani.

(4) Taxele datorate de persoane fizice sau juridice
straine se platesc in valuta, in contul OSIM.
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